METAL TEKNOLOJISi ALANI

9.SINIF MESLEKIi GELiSIM ATOLYESI DERSI .DONEM KONU SORU DAGILIM TABLOSU

1. SINAV 2. SINAV

Okul Okul
Genelinde | Genelinde
Yapilacak | Yapilacak
Kazanimlar Ortak Smav|Ortak Smav

1.

2.
Senaryo

1.
Senaryo

2.
Senaryo

Ogrenme Biriminin Adi
Senaryo

MESLEK ETIGi VE AHILIK

Kurallarin gerekliligini ve islevini toplumsal fayda agisindan tartisir

Meslek etigi ve ahilik ile ilgili temel kavramlan (meslek etigi, ahilik, ahlak, etik ve
vb.) ve ahilik ilkelerini aciklar.

Gegmisten giiniimiize meslek kuruluglan ve ahiligin tarihsel gelisimini agiklar. 1 1

Ahiligin toplum diizenindeki yerini ve is hayatina katkilarini agiklar. 1 1

Meslek etigi ve ahilik ve ile ilgili grup calismalar ve sinif tartigmalari sirasinda
kendini vazili ve sézlii ifade eder.

Ahilik ve meslek etigi ile ilgili grup ¢alismalari sirasinda arkadaglan ile is birligi
icinde calisir

Meslek etigi ve ahilik ile ilgili grup ¢alismasindaki deneyimlerinden yola gikarak
iletisim engellerini aciklar.

Gozlem ve deneyimlerinden yola ¢ikarak meslek etigi ile ilgili problemleri tanimlar. 1 1

Meslek etigi ve ahilik ile ilgili verilen problem durumlarini elestirel okuma ile
analiz eder.

Meslek etigi ve ahilik ile ilgili bir problemin olasi sebeplerini ve ¢dziim yollarini
arastnr,

Meslek etigi ve ahilik ile ilgili probleme iliskin ¢ikarimda bulunur

iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

Tasarim odakl diisiinme yaklasiminin ilkelerini ve basamaklarini kullanir 1 1

Is yerinde saglik ve giivenligi tehdit eden unsurlan ve giderici tedbirleri agiklar. 2 2

T§ yernae ortaya GIKabilecek Kaza, yaralanma ve yanginiara Karst alinmast gereken
tedbirleri agiklar. 2 2

Meslek hastaliklarinin sebeplerini, alinmasi gereken 6nlemleri agiklar. 2 1

TrCySel olard TIC TIZIIT TIKTITerT planiayard TIAT OZTCNNICSITT
sorumlulugunu alir. 1 1

iSG ile ilgili yapilan grup calismasinda kendini yazili ve sozlii ifade eder.

ISG ile ilgili yapilan grup calismasinda arkadaslan ile is birligi icinde galigr.

TSG 11 11T BITF SeNaryo Gergevesnae KendiSmin Ve grup arkadag[armin guglu ve
zay1f yanlarim belirler.

iSG ile ilgili bir metindeki problem durumunu elestirel okuma ile analiz eder.

iSG ile ilgili bir problemi ¢ozmek igin tasarim odakli diisiinme yontemlerini kullanir,

iSG ile ilgili bir problemin ¢oziimii igin kendi aragtirma sorusunu belirler.

iSG ile ilgili bir problemin ¢oziimii igin neden sonug iliskisi ile ¢oziim iretir.

SG ile ilgili bir problemin farkl1 ¢6ziim yollarini arastirir

SG 1Ic 11111 problemin GOZUmu 1IN TarklT verl toplama araglarindan (gozIc,

goriisme vb.) uygun olanim kullanir.

iSG ile ilgili bir problemin ¢oziimii i¢in uygun prototipi gelistirir.

iSG ile ilgili problemin ¢oziimii icin gelistirilen prototipi test eder.

Teknolojik
Gelismeler

Teknolojik gelismeler ve endiistriyel doniisiim ile ilgili kavramlar agiklar 1 1

Gegmisten giiniimiize endiistriyel degisimin ve doniistimiin tarihsel gelisimini
agiklar. 1




9. Stmif Metal Teknolojisi Alan1 Meslek Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

1. SINAV 2. SINAV
Ol Genellm;em\;:pllacak Ot OKkul Genelinde Yapilacak Ortak Smav
Ogrenme Alt Ogrenme
Alamt Alam Konu Kazanimlar E‘ E E E_ % g_ % g_
< =] = = = = = =
g | 2|2 | 2| & | & | & |&
- r~i “ < - o o« <+
B E 1. Is sagh1 ve giivenligi kurallarini ve kisisel koruyuculari kullaniimasinin galisanlarin 1 1 1 1
s &£ E [saghfiagisindan Snemini agiklar.
%’» S © T |2.Metal teknolojisi alanmnin kisimlarini agiklar. 2 2 2 1
é ’3 ﬁ 3. Metal teknolojisinde kullanilan el takimlarini ve mal. leri siralar. 1 1 2
4. Metal teknolojisi atdlyesinde kullanilan makinelerinde ¢alismaya baslamadan énce 1 1
o = = ..
Z g < ;E 1. Olgme kontrol arag geregleri ile uzunluk ve gap 6lgmeyi agiklar
-]
g § < Qaj 2. Olgme kontrol arag geregleri ile pargalarmn yiizey ve agi kontrollerini agiklar.
£ E 1. Mekanik temizleme yontemleri ile malzeme yiizeylerinin markalamaya hazir hale
'ﬁ = getirilmesini agiklar.
< = E
= X
§ 5] 2. Markalama takimlari ile markalama yapmay1 agiklar.
g . 1. Sekil degisikligine ugramis profilleri dogrultma ve diizgiinligiinii kontrol yontemlerini 1 1 1
. = E siralar.
s e 2. Sekil degisikligine ugramus saclar diizelterek diizgiinligiinii kontrol etme y6ntemlerini
z S oo 1 2 1 2
=] =) agiklar.
a C
é é:, E 1. El testeresi ve el keskisi ile metal malzemelere talagh kesme islemini agiklar. 1 1
= £
i § X 2. El ve kollu makas ile metalleri talagsiz kesme islemini agiklar. 3 2 2 2
=
‘: E 1. Ege ile metal malzeme yiizeylerinden talas kaldirarak diiz yiizey elde etme islemini 1 1
= = aciklar.
o
8 = 2. Ege ile metal malzemelerde i¢ ve dis silindirik yiizey elde etme iglemini agiklar.
2 o T. Soguk sekillendirme el takimlari ile metal malzemelere egme,
JE' E biikme yapma islemini agiklar. 1
80 I
=
= 2. Soduk sekillendirme makineleriile metal malzemelere egme.
P 1. Matkap tezgdhlarinda delmeislemini agiklar.
% E E 2. Matkap tezgdhlarinda delinmis deliklere havsa agma islemini agiklar. 1 2 1
az-<
3. Kirilmis veya korelmis matkaplarin bilenmesini agiklar. 1 3
N o« = |1. Kilavuz ile delinmis deliklere dis agma iglemini agiklar.
E.E8E 2
2 =
z & 2 < |2, Mil iizerine pafta ile dis agma iglemini agiklar. 1 1 2
= T Parcalari perginli birlestirmeye hazirlamay1 agiKlar. 1 1
EE
£ = 2. El ve makine ile perginleme yapma islemini agiklar. 1
@
= T-STCAK SCKTITETTAITTITE TAK T Ve TIARTITCTCT T A TR AT - ) 1
E @ 2. Pargalari tavlamak igin demirci ocagi ve indiiksiyon firmmm
=2 E hazirlanmasini agiklar. 1 2
o]
E ‘:: 3. Demirci ocaginda ve indiiksiyon firminda parcalarm tavlanmasint . 3
j G agiklar. I
5 @ 4. Diizgiin ¢ekig kullanarak cesitli geometrik sekillerde gekme . 2
:, yapilmasini agiklar.
& «|[. Bukme, sisirme (yigma) ve Kose ¢ikarma islemlerint agikIar.
@ E 2 & &|2. Bogma, burma islem sirasini agiklar. 1
TOPLAM MADDE SAYISI 10 10 10 10 10 10 10 10




10. Sinif Metal Teknolojisi Alam1 Temel Kaynak Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

1. SINAV

2. SINAV

OKul Genelinde Yapilacak Ortak

OKul Genelinde Yapilacak Ortak

Smav Smav
. Alt O3
Ogrenme Ogrenme Konu Kazammlar
Alani Alani
°
o ° ° ° ° ° 2, °
el B |E|E|E|E|E|¢
s | 8| E|E | 5| 2|5 | &
) oA 7] 7 7] > @ @
- « « ~ - & - <
1. Oksijen ve asetilen tiiplerini agip kapatma ve manometre (regiiator)
.% M ayarint aciklar.
8 ] 2. Uflecin yakilip séndiiriilmesi ile alev olugturma ve alev ayarini 5 1
P 5 agiklar
3 é 3. Oksi-gaz ile yatayda telsiz kaynak dikisini agiklar. 3
< 4. Oksi-gaz ile yatayda telli kaynak dikisini agiklar. 1
E N é 5 |1 Oksi-gazile yatayda kenet eki kaynagini agiklar. 2
) - - - —
§ <& £, |2. Oksi-gaz ile yatayda sagdan sola kiit ek kaynak dikisini agiklar. 1
ﬁ é ] Q 3. Oksi-gaz ile yatayda soldan saga kiit ek kaynagin agiklar. P)
E N E T OKsi-gaz 1lc Kesme utlecinde alev ayarini agiKlar. 1
7]
&)
é - § 2. Oksi-gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme iifleci ile diizkesmeyi agiklar. 2
é =2 3. Oksi-gaz kaynak donanimlarmi kullanarak kesme iifleci ile daireselkesmeyi aciklar. 1
- T. Yumusak TehimlemeyT agikar.
Ee 1
55
- 2. Sert lehimlemeyi agiklar. 1
:;E v ’5“ T. Sac parcalarin direng kaynag ile birlestirme islemini agiklar. 1 )
3 £ §> 2. Yuvarlak ve kare kesitli malzemeleri direng kaynagi ile birlestirme
=RS | L 1 3
islemini agiklar.
% @ % 1. Elektrik ark kaynak makinesini kaynaga hazirlamay1 agiklar.
= N
£tz £
£EEZ 2 Yatayda diiz kaynak dikisini agiklar
< 2 1 3
B 50 |1. Yatayda kiit ek kaynagini agiklar.
gEE 1 2
553
; E f 2. Yatayda bindirme kaynagin agiklar. n
Z%E
2238
ESE 3. Yatayda kalinliklar: farkh pargalarin kaynagim agiklar
£2% 2 1 1 2
=T >
— ) 1. Yatayda i¢ kose kaynagimni agiklar.
9 S g
< £ _
z S¥E
) i 5= 2. Yatayda dis kose kaynagni agiklar
S PR 1 2
<383z
X £23
& = N =
% e 3. Yatayda flans kaynagim agiklar.
Vi 3= 1 3 4
— =
E = 1. Yatayda kii¢iik gapl borulara kiit ek kaynagin1 agiklar.
X ] 1
= 52
= E E- 2. Yatayda kii¢iik capl borulara T kaynagini agiklar.
O E 5 1 2
2257
:: 5 E § 3. Yatayda profil ve borulara alin kaynagin agiklar. " a a
E g 4. Yatayda profil ve borulara kése kaynagimni agiklar.
=
It 1 2
% £ 1. Kaynak hatalarmi agiklar. 1
23
S = 2. Ark iiflemesini agiklar. 1 3
¢ o 1. Komiir elektrotla kesmeyi agiklar. | 2
£ck
% 5 3 2. Metal elektrotla kesmeyi agiklar. 2
= 3. Plazma arki ile kesmeyi agiklar. 1 1 2
TOPLAM MADDE SAYISI 9 10 10 10 10 10 10 10




11. Simif Metal Teknolojisi Alan1 Ark Kaynak Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

1. SINAV 2. SINAV
(")grenme Os Alt K K I Okul Genelinde OKkul Genelinde
Alani i.lea nn':‘e onu azanimiar Yapilacak Ortak Smav | Yapilacak Ortak Smav
° ° ° ° ° ° ° °
ol 2| 2 o2 g g = =
= S|la E|ed B[+ E|= E|~ E|es S|+ E
Y D L QD D Y D Q
[ 7] ) ) 197 [ 1) @
= E o= 1. Celik gereglere rutil elektrotla yatayda V kaynaginin yapilisyontemini agiklar.
TEEE5
g S S ==
; E g >°_ 2. Gelik gereglererutil elektrotla yatayda K kaynaginin yapilisydntemini agiklar. 1 5 3
S @ E 1. Celik gereglere yatayda ylizey dolgu kaynaginin yapilis ydnteminiagiklar. 1
bEg
8 E S 2. Celik gereglere yatayda mil dolgu kaynaginin yapilig ydontemini 1 5 3
> agiklar.
1. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik kit ek kaynaginin yapihis 1
E yéntemini agiklar.
Y
E 2. Rutil elektrotla asagidan yukariya dik kit ek kaynaginin yapilis 1 1
= yéntemini agiklar.
E 3. Rutil elektrotla asagidan yukariya dik V kaynaginin yapilis 1 2
= yontemini agiklar.
% 4. Rutil elektrotla asagidan yukartya dik i¢ kose kaynagmin yapils 2
v yoOntemini aciklar.
2 5. Rutil elektrotla yukaridan agagiya dik i¢ kose kaynaginin yapilis 1 1 3
E yéntemini agiklar.
6. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik dis kose kaynaginmn yapilis 1
yontemini agiklar.
£ 1. Rutil elektrotlayan kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1 1
3 E :_E 2 2. Rutil elektrotla yan V kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1 1
=
<Zt s § 3. Rutil elektrotla yan i¢ kose kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1 2
E ? E ; 4. Rutil elektrotla tavan kiit ek kaynaginin yapilis ydntemini agiklar. 2 1
9 § 5. Rutil elektrotla tavan V kaynaginin yapilis yontemini agiklar 1 1
E‘t 2 = o 1. Seliilozik elektrotla yatayda kiit ek kaynagmin yapilis yontemini a
e é 'E E s £ agiklar.
= = 2
ﬁ i 2 ﬁ E E 2. Bazik elektrotla yatayda kiit ek kaynagmin yapihs yontemini a 0 3
5 s = aciklar.
;} o . 5 1. Dokiim elektrot ile ¢atlamis dokme demirlerin kaynagmin yapilis |
E E g g yontemini agiklar.
g S E E 2. Dokiim elektrot ile kirilmig dokme demirlerin kaynagmin yapihs q )
yontemini agiklar.
= = 1. Elektrik ark kaynak yontemi ile bakir gereglerin yatayda kiit ek a 2
% = g kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
EZ ; 2. Elektrik ark kaynak yontemi ile piring gereglerin yatayda kiit ek q
2 g rgn kaynaginin yapilis yontemini agiklar. .
3 = ;? 3. Elektrik ark kaynak yontemi ile aliiminyum gereglerin yatayda kiit ) 3
- ek kaynagmin yapilis yéntemini agiklar.
= £ &= 1. Elektrik ark kaynak yontemi ile paslanmaz gelik gereclerin yatayda a
E 3 ’g QE, kiit ek kaynaginimn yapilis yontemini agiklar. 2
7 =
== 75 2. Elektrik ark kaynak yontemi ile takim geliklerinin yatayda kiit ek
< G ¥ - - .. .. 1 2 3
kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
_ 1. Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢capli borulara dik, tavan ve q 1
- )Ej yatay konumda alin kaynaginin yapihis yontemini agiklar.
s = 2. Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢apli borulara dik, tavan ve a
:‘ ﬁ 8 yatay konumda flang kaynaginin yapilis yontemini aciklar.
B g 3. Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢apli borulara dik, tavan ve | 2
2 E e yatay konumda T birlestirme kaynagmin yapilig yontemini agiklar.
2 4. Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢aph borulara dik, tavan ve q 2 1
yatay konumda L birlestirme kaynagmin yapilig yontemini agiklar
TOPLAM MADDE SAYISI 10 10 10 10 10 10 10 10




11. Simf Metal Teknolojisi Alan1 Gaz Korumal Kaynak Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu
1. SINAV 2. SINAV
OKul Genelinde Yapilacak Ortak Smav | Okul Genelinde Yapilacak Ortak Smav
P Alt
Ogrenme| .. ° ° ° ° ° ° ° °
Ogrenme Konu Kazanimlar & & = & = & & =
Alam Al = = = = = = = =
an1 g g g £ g £ g g
o < ' < 3 o 3 o
] @ @ @ @ ] @ ]
- ~ « - - « o <
é -l 1. Mig-Mag kaynak makinesini kaynaga hazirlamay1
2 g agiklar. ;
3,
s o
w32
SE&E 2. Mig-Magile kit ek kaynak is ve islemleri agiklar.
2 E 1 2 3 1
[l
) 1. Mig-Mag ile i¢ kose kaynagi yontemini agiklar.
= = & E 1 1
—_ ¥ es 3
’% = =& £ 2[2.Mig-Magileflans kaynag yéntemini aciklar.
LR 1 1 2 2
E =~ X~
§ = 3. Mig-Mag ile dig kose kaynagi yontemini agiklar. 1 1
o z 1. Mig-Magile boru kiit ek kaynagi yontemini agiklar.
&) = & & = =
< oS &% E 1 2 2
% AL
< &~ 2
=] = 3 o . . - L 1 1 2 1
= -] 2. Mig-Mag ile profil kaynagi ydntemini agiklar.
= g 1. Mig-Mag kaynak yontemi ile dik kiit ek kaynag:
7 3 yontemini agiklar. 1 2
&=
S ©
: : 2. Mig-Mag kaynak yontemi ile dik kdse kaynagi ydntemini
o S klar.
& - agiklar 1 2 3 1
=
2 E 3. Mig-Mag kaynak yontemi ile yan konumda kaynak 1 1
= yontemini agiklar.
E 1. Tig kaynak makinesini kaynaga hazirlanmasi yontemini 1
3 2 aciklar.
<Zt ’E 2. Tig ile alagimli geliklere yatay konumda kiit ek kaynagi 1 2 1
>~ 8o yontemini agiklar.
§ E 3.Tigilealiminyum ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek 1
&) g' kaynagi yontemini agiklar.
= o0 4. Tig ile bakir ve alasimlarinin yatay konumda kiit ek 1 1 5
= kaynag1 yontemini agiklar.
. 1. Mig kaynak yontemi ile alagimli geliklere yatay konumda
§ kiit ek kaynag1 yontemini agiklar. 1 2
E 2. Mig kaynak y6ntemi ile aliiminyum ve alasimlarinm 2 i 3
> yatay konumda kiit ek kaynagi yontemini agiklar.
>80
H] 3. Mig kaynak yontemi ile bakir ve alagimlarmnin yatay ) 1 1
5’ konumda kiit ek kavnag: yontemini aciklar.
e 4. Ozlii tel elektrotlar ile diiz ve silindirik gelik gereg
_ g yiizeylerine yatay konumda dolgu kaynag: yontemini 1
‘3 agiklar.
E 1. Mig-Mag-Tig kaynak yontemi ile bityiik ¢capli borulara
§ =z B dik, tavan ve yatay konumda alin kaynagi yontemini agiklar. 1 1 3 2
= S e
s -] :E 2. Mig-Mag-Tig kaynak yéntemi ile biiyiik apli borulara
= & dik, tavan ve yatay konumda flang kaynagi yontemini 1 2
2 E agiklar.
20 ;‘2 3. Mig-Mag-Tig kaynak y6ntemi ile biiyiik apli borulara
:,; g dik, tavan ve yatay konumda T birlestirme kaynag1 1 2
§ ,E yOntemini agiklar.
=
S 4. Mig-Mag-Tig kaynak yontemi ile bityiik capli borulara
== dik, tavan ve yatay konumda L birlestirme kaynagi 2 1 1
yOntemini agiklar.
TOPLAM MADDE SAYISI 10 10 10 10 10 10 10 10
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